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Die Vorteile der Fassadendammung

Geld sparen - staatlich gefordert

| Warmeddmm-MaRnahmen werden durch die neue

Energieeinsparverordnung (EnEV) vom Staat geregelt

| Fordermittel erhalten Sie von Bund, Landern, Gemeinden,

Landkreisen und/oder Threm Energieversorger

ca. 5 O 0/0

gespart!

Heizkosten >

ungedimmte AuBenwand
U-Wert - 1,39

gedammte AuRenwand
140 mm, WLG 035, U-Wert - 0,21

Verbrauch AuBenwand

[ Verbrauch iibrige Bauteile

Umwelt schonen und Geld sparen

Wenn Sie weniger Gas, 01, Strom oder sonstige Energietriger
bendtigen, um es an kalten Tagen angenehm warm zu haben,
schonen Sie die Energie-Ressourcen der Erde, verursachen
weniger umweltbelastende Schadstoffe und tragen somit zu
einer nachhaltigen, umweltschonenden Entwicklung bei.
Durch ein Warmeddmm-Verbundsystem konnen Sie Jahr fiir
Jahr rund 50% Heizenergie einsparen. Davon profitiert nicht
nur Ihr Geldbeutel, sondern vor allem auch die Umwelt.

Substanz erhalten, Wert steigern

Ein WDVS (Wdarmeddmm-Verbundsystem) ist nicht nur ein
einfacher Anstrich, sondern ein echter Schutz fiir die Bau-
substanz. Die durch Wetter und Jahreszeit bedingten Tem-
peraturschwankungen im Mauerwerk werden durch ein WDVS
reduziert. Es schiitzt auRerdem vor Feuchtigkeit von aullen,
die in Kombination mit Frost leicht zu Putzrissen und wei-
tergehenden Schédden fiihren kann. Einer moglichen Algen-
und Schimmelbildung an den AulRenwdnden wird ebenso
vorgebeugt. Gebdude mit niedrigem Energieverbrauch bieten
hohere Vermiet- oder Verkaufschancen, weshalb ein WDVS
den Wert Ihres Hauses steigert.



Raumklima zum Wohlfiihlen

| der Speichereffekt des Mauerwerks gewdhrleistet
ein behagliches Wohlgefiihl

| keine unangenehmen Zuglufterscheinungen mehr

| sommerlicher Hitzeschutz durch

die regulierende Wirkung

| positive Wirkung auf den Menschen
durch den Schallschutz

Temperaturverlauf in

einer ungedammten
Fassade: Der Taupunkt
liegt in der Wandmitte

N

Behagliche Warme im Winter -
Kiihle Raume im Sommer

Nur 2°C Temperaturunterschied zwischen Raumtemperatur
und der Temperatur an der Innenseite einer ungeddmmten
AuRenwand fiithrt an kalten Tagen dazu, dass der Eindruck
entsteht, es zieht. Der Grund dafiir ist eine unangenehme
Luftzirkulation, die entsteht wenn sich die warme Zimmer-
luft an der AuRenwand abkiihlt und nach unten sinkt. Au-
Rerdem bildet sich an kalten Wanden hdufig Kondenswasser,
wodurch gefdhrlicher Schimmel entstehen kann. Mit einer
guten Fassadendimmung haben Sie keines dieser Probleme.
Die Fassadenddmmung sorgt dafiir, dass die Temperatur auch
an Frosttagen an der Innenseite der Wand kaum unter der
Raumtemperatur liegt. Dadurch entsteht ein behagliches
Warmegefiihl und ein gesundes Raumklima.

Schwitzwasserbildung
300 mm Mauerwerk 300 mm Mauerwerk
60°C (N odeo BT L
Sommer Sommer
40°C | [Pl 0 s .
Innen-20°C | [ & B ................
temperatur
0° C Temperaturverlauf in ei-
ner geddmmten Fassade:
Winter Der Taupunkt liegt in
T - der Ddmmung
20°C ., ... 7 .
Innenputz AuRenputz Innenputz WDV-System

Umweltschutz

| Verringerung des CO,-AusstoRes durch enorme

Energieeinsparung

| geringere Anlagekosten durch kleinere Heizanlagen

WLG 035 140 mm

Fassadendammung schont die Ressourcen

Global gesehen ist die Aufheizung der Erdatmosphdre
- der sogenannte Treibhauseffekt - das groRte Umweltpro-
blem der Erde. Schuld daran ist der Ausstof von Schadstof-
fen, hauptsdchlich die Emission von Kohlendioxid (CO,). CO,
entsteht u. a. bei der Verbrennung fossiler Brennstoffe wie
Kohle und Erdol.

Im Beheizen von Wohnraum liegt das gréfRte Einsparpotential.
Darauf entfallen in Deutschland tiber 30% des Verbrauchs
fossiler Brennstoffe. Durch fachgerechte Fassadenddammung
von Hédusern lassen sich bis zu 50% der Energiemenge ein-
sparen. Ein aktiver Beitrag zum Umweltschutz, der ohne
KomforteinbuRen von statten geht.



Laier Wirmeddmm-Verbundsysteme im Uberblick

Warmeddmm-Verbundsysteme bestehen grundsidtzlich aus Die Ddmmstoffe, EPS-Hartschaum (Polystyrol), Mineralwolle-

den Hauptkomponenten Kleber, Dimmstoff, Armierungs- Putztrdgerplatten, Mineralwolle-Lamellenplatten, werden je

schicht und Schlussbeschichtung, welche systemspezifisch

aufeinander abgestimmt sind.

Laier WDV-System
mit Polystyrol-
Hartschaum

Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit:
0,032/0,034/0,035/0,040 W/ (m- K)
schwerentflammbar B 1

Aufbau

* Mauerwerk

e VWS-Klebe- und Armierungsmortel
in grau/weil} leicht

Polystyrol-Hartschaumplatte
eventuell WDVS Diibel

e VWS-Klebe- und Armierungsmortel
in grau/weiR leicht

Laier VWS-Gewebe 160 g
Putzgrundierung

Oberputz

- Miinchner Rauhputz Favorit
- Strukturalputz Favorit

- Marmorputz Premium

- Siloxanputz

- Silikatputz

- Silikonharzputz

e Egalisationsanstrich

Zulassungs-Nummern

Z 33.43-962
Wiarmeddmm-Verbundsystem mit
angeklebtem und angediibeltem
Wirmeddmmstoff [Polystyrol]

Z 33.41-622
Warmeddmm-Verbundsystem mit
angeklebten Polystyrolplatten

Laier WDV-System
mit Mineralwolle-
Putztragerplatten

Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit:
0,035/0,040 W/ (m . K)
nicht brennbar A 1

Aufbau

° Mauerwerk

e VWS-Klebe- und Armierungsmaortel
in grau/weil} leicht

e Mineralwolle-Putztrdgerplatte
© WDVS Diibel
e VWS-Klebe- und Armierungsmortel
in grau/weil leicht
e Laier VWS-Gewebe ML 210 g
* Putzgrundierung
e Oberputz
- Miinchner Rauhputz Favorit
- Strukturalputz Favorit
- Marmorputz Premium
- Silikatputz
e Egalisationsanstrich

Zulassungs-Nummern

Z 33.43-962
Warmeddmm-Verbundsystem mit
angeklebtem und angediibeltem
Warmeddmmstoff [Mineralwolle]

nach System und Anforderung ausgewahlt.

Laier WDV-System
mit Mineralwolle-
Lamellenplatten

Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit:
0,041 W/(m . K)
nicht brennbar A 1

Aufbau

* Mauerwerk

e VWS-Klebe- und Armierungsmaortel
in grau/weild leicht

e Mineralwolle-Lamellenplatten
e eventuell WDVS Diibel
e VWS-Klebe- und Armierungsmaortel
in grau/weiR leicht
e Laier VWS-Gewebe ML 210 g
* Putzgrundierung
® Oberputz
- Miinchner Rauhputz Favorit
- Strukturalputz Favorit
- Marmorputz Premium
- Silikatputz
- Silikonharzputz
- Siloxanputz
* Egalisationsanstrich

Zulassungs-Nummern

Z 33.43-962

Warmeddmm-Verbundsystem mit
angeklebtem und angediibeltem
Warmeddmmstoff [Mineralwolle]

Z 33.44-400
Warmeddmm-Verbundsystem mit ange-
klebten Mineralwolle-Lamellenplatten



Laier WDV-System mit Polystyrol-Hartschaum

WLG 040/034/032 schwerentflammbar B1

Mauerwerk

Polystyrol-
Hartschaumplatte

VWS-Klebe-
und Armierungs-
mortel grau/weil leicht

Sockelschiene

Laier VWS-Gewebe

Putzgrundierung

VWS-Klebe-
und Armierungs-
mortel grau/weilk leicht

Oberputz

Egalisationsanstrich

PVC-Eckwinkel mit Gewebe

zugelassene
WDVS-Diibel

Verarbeitungs-Anleitung Produkte

Egalisationsfarbe bei mineralischen Putzen auftragen. Die Standzeit des Oberputzes muss
vor Aufbringen des Anstrichs mindestens 2 Tage betragen.

(Einfdrbung siehe Farbtonkarte)

1. Vorbereitung - Tiefgrund LF, verarbeitungsfertig | 10 ltr. 0,20 ltr./m?
Untergrund muss trocken, staubfrei und tragfdhig sein. Bei Bedarf Fehlstellen iiber 10 mm |- Aufbrennsperre 18 kg 0,20 kg/m?
beiputzen und stark saugende Untergriinde vorbehandeln. Fehlstellen und Unebenheiten
< 20 mm/m?kénnen mit VWS-Klebe- und Armierungsmortel ausgeglichen werden.
2. Sockelabschluss - Sockelschiene PLUS 2,5 Ifm
Profil nach Ddmmstoffdicke bestimmen, waage- und fluchtgerecht ausrichten, mit Nagel- - Nageldiibel 8/60 100 Stiick 3 Siick/1fm
diibel befestigen. Zum Ausrichten kdnnen Ausgleichsstiicke verwendet werden. - Ausgleichsstiicke Stirke 3-15 mm 100 Stiick
3. Verklebung - VWS-Klebe- und Armierungsmortel | 25 kg 3-5 kg/m?
VWS-Klebe- und Armierungsmortel anriihren, ca. 5 Min. reifen lassen, nochmals kurz grau/weiR leicht
durchmengen. VWS-Klebe- und Armierungsmértel im Punkt-Wulst-Verfahren verarbeiten. - Dispersionskleber ZF 25 kg 4 kg/m?
Wulst am Plattenrand auftragen, in Plattenmitte handtellergroRe Klebepunkte. verarbeitungsfertig
Die auf der Plattenriickseite aufgebrachte Klebefliche muss nach dem Anbringen mindes- | - Polystyrol-Hartschaum glatte
. . . R Kanten oder Kantenausbildung
tens 40% der Plattenoberfliche betragen. Die erforderlichen BrandschutzmaRBnahmen sind Format 1000x500 mm
zu beachten. Starke 30-300 mm
andere Stdrken auf Anfrage

- Sockelplatte 30-200 mm

- MW Brandriegel 1200x200 mm
4. Verdiibelung - WDVS-Schraubdiibel 100 -200 5 -8 Stiick/m?
Wenn die AbreiRfestigkeit vom Untergrund kleiner 0,08 N/mm? ist, muss gediibelt werden. |- WDVS-Stahlnageldiibel Stiick je
Diibelldnge nach Dammstoffdicke und Untergrundbeschaffenheit bestimmen. Verdiibelung nach Linge
1t. Herstellerangaben. Zugelassene WDVS-Diibel verwenden.
5. Kantenschutz - PVC-Eckwinkel mit Gewebe 2 50 lfm
Zur Eckverstdarkung Eckwinkel mit VWS-Klebe und Armierungsmoértel vollflachig anbringen. 8x12 / 10x15 !
6. Armierung - VWS-Klebe- und Armierungsmortel | 25 kg 4-6 kg/m?
VWS-Klebe- und Armierungsmortel anriihren (siehe Punkt 3). Ca. 3 mm dicke Mértel- weill/grau, leicht
schicht auf Dimmplatte aufbringen und schiebefestes Glasseidengewebe, 10 cm iiberlap- - Dispersionskleber ZF 25 kg 3-4 kg/m?
pend, mittels Glattekelle andriicken. Gewebe mit ca. 2 mm Mortel {iberspachteln. Fenster, verarbeitungsfertig
Tiirecken und Offnungen mit zusitzlicher Diagonalbewehrung versehen. - Laier VWS-Gewebe 160 g 50 m? 11 m*/m?

- Armierungspfeil 33x40 cm 1 Stiick/Ecke

- Gewebearmierungsecke 50x33x15 cm | 1 Stiick/Ecke
7. Putzgrundierung - Putzgrundierung 25 kg 0,2 kg/m?
Nach ausreichender Trocknung der Armierungsschicht, Putzgrundierung aufbringen.
8. Oberputz - Miinchner Rauhputz Favorit 30 kg
Putz unter Zugabe von Wasser in verarbeitungsfahigen Zustand bringen. In Kornstarke - Strukturalputz Favorit 30 kg
mit Traufel aufziehen und strukturieren. Nass in nass arbeiten. Bei direkter Sonnenein- - Marmorputz Premium 25 kg K2 2,8 kg/m?
strahlung, hohen Temperaturen, starkem Wind und unter +5°C nicht verarbeiten. _Siloxanputz 25 kg 3 4'0 kg/mz

- Silikatputz 25 kg '

- Silikonharzputz 25 kg

(Einfdrbung siehe Farbtonkarte)

9. Egalisationsanstrich Egalisationsfarbe 15 ltr. 0,20 ltr./m?

pro Anstrich

Beachten Sie unsere Technischen Datenbldtter unter www.laier.biz




Laier WDV-System mit Mineralwolle-Putztragerplatten

WLG 040/035 nicht brennbar A1l

Mauerwerk Laier VWS-Gewebe
Mineralwolle-
Putztrdgerplatte Putzgrundierung
VWS-Klebe-
und Armierungs-
mortel grau/weil leicht
VWS-Klebe- | Oberputz.

und Armierungs-
mortel grau/weild leicht

Sockelschiene

zugelassene
WDVS-Diibel

PVC-Eckwinkel mit Gewebe

Egalisationsanstrich

Verarbeitungs-Anleitung Produkte

1. Vorbereitung - Tiefgrund LF, verarbeitungsfertig | 10 ltr. 0,20 ltr./m?
Untergrund muss trocken, staubfrei und tragfdhig sein. Bei Bedarf Fehlstellen iiber 10 mm |- Aufbrennsperre 18 kg 0,20 kg/m?
beiputzen und stark saugende Untergriinde vorbehandeln. Fehlstellen und Unebenheiten
< 20 mm/m?kénnen mit VWS-Klebe- und Armierungsmortel ausgeglichen werden.
2. Sockelabschluss - Sockelschiene PLUS 2,5 Ifm
Profil nach Ddmmstoffdicke bestimmen, waage- und fluchtgerecht ausrichten, stoRen, mit |- Nageldiibel 8/60 100 Stiick 3 Siick/1fm
Nageldiibel befestigen. Sockelverbinder verwenden. Zum Ausrichten kénnen Ausgleichsstii- | . pysgleichsstiicke Stirke 3-15 mm | 100 Stiick
cke verwendet werden.
3. Verklebung - VWS-Klebe- und Armierungsmortel 25 kg 4-5 kg/m?
VWS-Klebe- und Armierungsmdértel anriihren, ca. 5 Min. reifen lassen, nochmals kurz grau/weiR leicht
durchmengen. VWS-Klebe- und Armierungsmortel im Punkt-Wulst-Verfahren verarbeiten. - Mineralwolle-Putztrdgerplatte
Wulst am Plattenrand auftragen, in Plattenmitte handtellergroRe Klebepunkte. Die auf der 0407035
Plattenriickseite aufgebrachte Klebefliche muss nach dem Anbringen mindestens 40% der ggé]r:l‘(itf 480({%’6%2;;‘1 1200x400 mm
Plattenoberfldche betragen. andere Stirken auf Anfrage
- Sockelplatte 40-200 mm
4. Verdiibelung - WDVS-Schraubdiibel 100 -200 6 -8 Stiick/m?
Diibelldnge nach Ddmmstoffdicke und Untergrundbeschaffenheit bestimmen. Verdiibelung | - WDVS-Stahlnageldiibel Stiick je
1t. Herstellerangaben. Zugelassene WDVS-Diibel verwenden. - Diibelteller 90 mm nach Linge
(bei Putztragerplatte 035)

5. Kantenschutz - PVC-Eckwinkel mit Gewebe
Zur Eckverstarkung Eckwinkel mit VWS-Klebe- und Armierungsmortel vollflichig anbringen. 8x12 / 10x15 2,50 Um
6. Armierung - VWS-Klebe- und Armierungsmortel 25 kg 4-7 kg/m?
VWS-Klebe- und Armierungsmdortel anrithren (siehe Punkt 3). Ca. 3 mm dicke Mortel- weifl/grau, leicht
schicht auf Dammplatte aufbringen und schiebefestes Glasseidengewebe, 10 cm iiberlap- - Laier VWS-Gewebe ML 210 g 50 m? 1,1 m*/m?
pend, mittels Glattekelle andriicken. Gewebe mit ca. 2 mm Mortel iiberspachteln. Fenster, - Armierungspfeil 33x40 cm 1 Stiick/Ecke
Tiirecken und Offnungen mit zusitzlicher Diagonalbewehrung versehen. - Gewebearmierungsecke 50x33x15 cm | 1 Stiick/Ecke
7. Putzgrundierung - Putzgrundierung 25 kg 0,2 kg/m?
Nach ausreichender Trocknung der Armierungsschicht, Putzgrundierung aufbringen.
8. Oberputz - Miinchner Rauhputz Favorit 30 kg
Putz unter Zugabe von Wasser in verarbeitungsfahigen Zustand bringen. In Kornstarke - Strukturalputz Favorit 30 kg

: : : : : 23 i . K2 2,8 kg/m?
mit Traufel aufziehen und strukturieren. Nass in nass arbeiten. Bei direkter Sonnenein -Marmorputz Premium 25 kg
strahlung, hohen Temperaturen, starkem Wind und unter +5°C nicht verarbeiten. - Silikatputz 25 kg K3 4,0 kg/m?

(Einfdrbung siehe Farbtonkarte)

9. Egalisationsanstrich - Egalisationsfarbe 15 ltr. 0,20 ltr./m?
Egalisationsfarbe bei mineralischen Putzen auftragen. Die Standzeit des Oberputzes muss (Einfirbung siehe Farbtonkarte) pro Anstrich
vor Aufbringen des Anstrichs mindestens 2 Tage betragen.

Beachten Sie unsere Technischen Datenbldtter unter www.laier.biz




Laier WDV-System mit Mineralwolle-Lamellenplatten
WLG 041 nicht brennbar A 1

Mauerwerk

Mineralwolle-
Lamellenplatten

VWS-Klebe-
und Armierungs-
mortel grau/weil} leicht

Sockelschiene

zugelassene
WDVS-Diibel

Laier VWS Gewebe

Putzgrundierung

VWS-Klebe-
und Armierungs-
mortel grau/weil’ leicht

Oberputz

Egalisationsanstrich

PVC-Eckwinkel mit Gewebe

Verarbeitungs-Anleitung Produkte Gebinde | Verbrauch ca.
1. Vorbereitung - Tiefgrund LF, verarbeitungsfertig | 10 ltr. 0,20 ltr./m?
Untergrund muss trocken, staubfrei und tragfdhig sein. Bei Bedarf Fehlstellen iiber 10 mm |- Aufbrennsperre 18 kg 0,20 kg/m?
beiputzen und stark saugende Untergriinde vorbehandeln. Fehlstellen und Unebenheiten
< 20 mm/m?konnen mit VWS-Klebe- und Armierungsmortel ausgeglichen werden.
2. Sockelabschluss - Sockelschiene PLUS 2,5 Ifm
Profil nach Ddmmstoffdicke bestimmen, waage- und fluchtgerecht ausrichten, nicht press - Nageldiibel 8/60 100 Stiick 3 Siick/1fm
stoRen, mit Nageldiibel befestigen. Sockelverbinder verwenden. - Ausgleichsstiicke Stirke 3-15 mm | 100 Stiick
Zum Ausrichten konnen Ausgleichsstiicke verwendet werden.
3. Verklebung - VWS-Klebe- und Armierungsmdrtel | 25 kg 4-5 kg/m?
VWS-Klebe- und Armierungsmortel anriihren, ca. 5 Min. reifen lassen, nochmals kurz grau/weifl leicht
durchmengen. Kleber vollflichig auftragen. - Mineralwolle-Lamellenplatte
Format: 1200x200 mm
Stdrke: 40-240 mm
- Sockelplatte 40-200 mm
4. Verdiibelung - WDVS - Schraubdiibel 100-200 4-8 Stiick/m?
Wenn die AbreiRfestigkeit vom Untergrund kleiner 0,08 N/mm? ist, muss gediibelt werden. - WDVS - Stahlnageldiibel Stiick je
Diibelldnge nach Dammstoffdicke und Untergrundbeschaffenheit bestimmen. Verdiibelung | _ pipelteller 140 mm nach Linge
1t. Herstellerangaben. Zugelassene WDVS-Diibel verwenden. Bei ausreichender Untergrund-
festigkeit ist keine Verdiibelung erforderlich.
5. Kantenschutz - PVC-Eckwinkel mit Gewebe
Zur Eckverstdarkung Eckwinkel mit VWS-Klebe- und Armierungsmértel vollflichig anbringen. 8x12/10x 15 2,50 fm
6. Armierung - VWS-Klebe- und Armierungsmortel 25 kg 4-7 kg/m?
VWS-Klebe- und Armierungsmortel anrithren (siehe Punkt 3). Ca. 3 mm dicke Mortel- weiRl/grau, leicht
schicht auf Dammplatte aufbringen und schiebefestes Glasseidengewebe, 10 cm iiberlap- - Laier VWS-Gewebe ML 210 g 50 m? 1,1 m*/m?
pend, mittels Glittekelle andriicken. Gewebe mit ca. 2 mm Mortel iiberspachteln. Fenster, - Armierungspfeil 33x40 cm 1 Stiick/Ecke
Tiirecken und Offnungen mit zusitzlicher Diagonalbewehrung versehen. - Gewebearmierungsecke 50x33x15 cm | 1 Stiick/Ecke
7. Putzgrundierung - Putzgrundierung 25 kg 0,2 kg/m?
Nach ausreichender Trocknung der Armierungsschicht, Putzgrundierung aufbringen.
8. Oberputz - Miinchner Rauhputz Favorit 30 kg
Putz unter Zugabe von Wasser in verarbeitungsfahigen Zustand bringen. In Kornstarke mit | - Strukturalputz Favorit 30 kg
Traufel aufziehen und strukturieren. Nass in nass arbeiten. Bei direkter Sonneneinstrah- - Marmorputz Premium 25 kg
lung, hohen Temperaturen, starkem Wind und unter +5°C nicht verarbeiten. Qs K2 2,8 kg/m?
Silikatputz 25 kg
.. K3 4,0 kg/m?
- Silikonharzputz 25 kg
- Siloxanputz 25 kg
(Einfdrbung siehe Farbtonkarte)
9. Egalisationsanstrich Egalisationsfarbe 15 ltr. 0,20 ltr./m?

Egalisationsfarbe bei mineralischen Putzen auftragen. Die Standzeit des Oberputzes muss
vor Aufbringen des Anstrichs mindestens 2 Tage betragen.

(Einfdrbung siehe Farbtonkarte)

pro Anstrich

Beachten Sie unsere Technischen Datenbldtter unter www.laier.biz
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Vorbereitende MaRnahmen

Die baulichen Voraussetzungen, sowohl im Gebdudebestand
als auch beim Neubau, miissen auf die Erfordernisse eines
WDV-Systems abgestimmt sein.

Die Fassadenddmmung sollte mindestens 20 cm unter der
Unterkante Kellerdecke beginnen, um Wdarmeverluste iiber
die Kellerdecke zu vermeiden. Optimal ist eine zusdtzliche
Sockeldimmung.

Zur Befestigung von Bauteilen auf dem WDV-System die ent-
sprechenden Montageelemente beriicksichtigen.
Vorhandene Bauwerksfugen sind im WDV-System zu iiber-
nehmen und mit einem Dehnfugenprofil auszubilden.

Sdmtliche Horizontalabdeckungen, z.B. Fensterbdanke und
Dachanschliisse miissen montiert sein, bevor mit der Warme-
ddmmung begonnen wird. Geringe Untergrundunebenheiten
konnen mit der Klebemasse ausgeglichen werden, groflere
Unebenheiten miissen vorher beseitigt werden. Die Unter-
grundbeschaffenheit ist vor Beginn der Warmeddmmung
zu priifen.

Allgemeine Hinweise

Anschliisse an andere Werkstoffe (z.B. Holz, Metall, Kunst-
stoff) sind schlagregendicht (z.B. Fugendichtband, Anputz-
leiste mit Gewebe) auszufiihren. Hohenversdtze der Ddmm-
platten verschleifen. Den Schleifstaub restlos entfernen.
Spalten bis 5 mm mit Montageschaum B1 schlieRen.

Wahrend der Verarbeitung und der Trocknungsdauer muss die
Luft- und Untergrundtemperatur mindestens +5°C betragen.
Vor Auftrag des Oberputzes muss die Armierungschicht ab-
gebunden sein. Der Oberputz wird nass in nass verarbeitet.
GroRRe Flichen so aufteilen, dass ziigig ohne Unterbrechung
gearbeitet werden kann. Mineralische und silikatische Putze
konnen witterungsbedingt wolkig auftrocknen. Dies ist kein
technischer Mangel. Aus optischen Griinden ist ein Anstrich
mit Egalisationsfarbe vorzusehen.

Es diirfen nur geschlossene Systeme verarbeitet werden.
Mischsysteme mit systemfremden Komponenten sind nicht
zuldssig und verlieren die Hersteller-Gewdhrleistung.

Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise!




Sockelabschlussprofil nach Dammstoffdicke bestim-
men, waage- und fluchtgerecht ausrichten, nicht
press stoen und mit Nageldiibel befestigen. Zum
Ausrichten Ausgleichsstiicke verwenden.
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VWS-Klebe- und Armierungsmortel im Punkt-Wulst-Verfahren verarbeiten. Wulst am Plattenrand auftragen,
in Plattenmitte handtellergroRe Klebepunkte setzen. Die auf der Plattenriickseite aufgebrachte Klebefldche
muss nach dem Anbringen mindestens 40% der Plattenoberfldche betragen.

Lamellenplatte

VWS-Klebe- und Armierungsmortel vollflachig
auftragen und in die Oberfldche der Ddmmplatte
einarbeiten (Pressspachtelung), anschlieBend mit
der Zahntraufel durchkdmmen.

Die Ddmmplatten werden dicht gesto-
Ren und im Verband geklebt. Dabei
diirften keine Kreuzfugen entstehen
und es darf kein Kleber in die Plat-

tenfugen gelangen.

Fiir die Verdiibelung der Fassaden-
ddmmplatten werden die bauaufsicht-
lich zugelassenen Diibel eingesetzt.
Fiir Mineralwollddmmplatten werden
Teller ¢ bis 140 mm verwendet.

Ausbildung der Anschlussfugen
zwischen Blendrahmen und WDVS mit
den entsprechenden Anputz-Gewebe-
leisten ausfiihren.

Vor der Flachenarmierung wird an
den Ecken von Gebdudedffnungen die
Diagonalarmierung eingebettet
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Zur Eckverstdrkung an allen
Gebdudeecken, PVC-Eckwinkel
vollflachig anbringen.

Ca. 3 mm dicke Mdrtelschicht auf
Dammplatte aufbringen und VWS-
Gewebe 10 cm iiberlappend mittels
Gldttekelle andriicken. Gewebe mit
ca. 2 mm Mortel tiberspachteln.

e
Brandriegel gegen Brandeinwirkung von aufRen

BR 1-3:
vollfldchig angeklebt mit mineralischem Klebemértel
und zusdtzlich gediibelt.

Zusatz-BR

-maximal 1,0 m unterhalb von angrenzenden brennbaren
Bauprodukten (z.B. Décher)

-vollflachig angeklebt mit Klebemortel, ggf. zur
Aufnahme von Windlasten angediibelt

Gebdudeausschnitt

AuRenwandoffnung

Brandriegel alle 2 Geschosse gemal
Zulassungsabschnitt 4.6.2

 S—

Sturzschutz / 3-seitige Einhausung gemaR
Zulassungsabschnitt 4.6.2

Nach Trocknung der Armierungs-
schicht Putzgrundierung auftragen.

max. 1,0 m _| |

unterhalb von
angrenzenden brenn-
baren Bauprodukten
(z.B. Décher)

Bereich mit BR mind.
alle 2 Geschosse
oder Sturzschutz
iber/um AuRenwand-
6ffnungen gemald
Zulassungs-

abschn. 4.6.2

max. 8 m
in Hohe der Decke
tiber dem 3. Geschoss

max. 3 m
in Hohe der Decke
tiber dem 1. Geschoss

max. 0,9 m

Spritzwassersockel

Oberputz auf Kornstarke
auftragen und strukturieren

| ——

GleichmdRiges Auftragen
eines Egalisationanstrichs

Zusatz-BR

i —— N .1 *

o 2. BR

= 1. BR



Bedarfsermittlung fiir die WDV-Systeme

Flachenermittlung
h2 xb = 0m
3 xY,b =
h2 x t = me
2 x m?
Gesamt: m?

Lange der Sockelabschlussprofile

2x(b+t) = m
Eckverstdrkung
4 x h2 = m
Eckverstarkungen fiir
Fenster, Tiren, etc. m
1. Grundieren 5. Eckwinkel
Tiefgrund LF ca. 200 ml/m? Gewebe Eckwinkel 2,50 m/St.
0,20 1 x m? = 1 Abmessung: m
2. SockelabschluR 6. Armieren
Sockelschiene 2,50 m/St. VWS-Klebe- und Armierungsmortel weil/grau ca. 5 kg/m?
Stdrke: m 5 kg x m? = kg
3. Dammung 7. Gewebe
Polystyrol-Dammplatte 1000 x 500 mm VWS-Gewebe ca. 1,10 m?/m? (1 Rolle =50 m?)
Starke: 1,10 m2 x m? = m?
WLG*: m?

8. Putzgrundierung

Mineralwolle-Putztrdgerplatte 800 x 625 mm Putzgrund ca. 200 g/m’

Starke: 0,2 kg x m? = kg
*. 2

wies - m 9. Oberputz

) Putz K3
Mineralwolle-Lamellenplatte 1200 x 200 mm 4kg/m?x m? = kg
Starke:

Putz K2

WLG*: m? 2,8 kg/m?x m? = kg
4. Kleben 10. Endbeschichtung
VWS-Klebe- und Armierungsmortel weiR/grau ca. 5 kg/m? Egalisationsanstrich ca. 200 ml/m?
5 kg x m? = kg 0,21x m? 1
Nach individuellem Bedarf: WDVS-Diibel, Anputzleiste, Diagonalarmierung, * Warmeleitgruppe

Fugendichtband oder sonstiges WDVS-Zubehdr
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Optische Gestaltungsmoglichkeiten




\ Farbe bekennen

Gerade in letzter Zeit geht der Trend zur farbigen Fassade.
Kein Wunder, denn Farbe bringt den Charakter des Gebdudes
hervorragend zur Geltung und unterstreicht die Individuali-
tdt des Bauherrn. Mit den Oberputzen von Laier sind der ge-
stalterischen Phantasie keine Grenzen gesetzt, denn alle Put-

ze sowie die Anstriche konnen in unterschiedlichen Tonen,

N

nach Farbtonkarten, eingefdrbt werden. Auf WDV-Systemen
sollten bei mineralischen Oberputzen nur Farbtone mit einem
Hellbezugswert >30% ausgewdhlt werden.

So treffen Sie garantiert den richtigen Ton!



Wir lber uns

Das Unternehmen

Als Spezialist flir Warmeddmmung hat sich die Rudolf
Laier GmbH seit 1978 auf die Entwicklung sowie den Ver-
trieb von Dammstoffen und Warmeddmm-Verbundsystemen
konzentriert.

Als mittelstdndisches Unternehmen garantieren im Haupt-
sitz und in unserer Niederlassung zahlreiche Mitarbeiter
eine reibungslose und termingerechte Belieferung.

Geschultes Personal, langjdhrige Erfahrung, iber 15.000 m?
Lagerfldche und ein eigener Fuhrpark machen uns zu einem

interessanten Partner fiir Sie.

Service

Die Bereitstellung der Waren, sowie ein termingerechte
Logistik haben wir uns zur Aufgabe gemacht.

Tdglich kdnnen wir durch eigene Spezialfahrzeuge kommis-
sionsweise bundesweit Thr Lager oder Thre Baustelle bedienen.

Technik

Fiir Beratungen im Bereich Objektservice stehen unsere
technischen Biiros zur Verfiigung. Ein anwendungstechni-
scher Verarbeiterservice wird direkt vom Verkaufsbiiro aus
gewdhrleistet.

AN

Rudolf Laier GmbH

Hauptsitz

Am Bild 1
74838 Limbach-Heidersbach

Tel.: 06287 9210-0
Fax: 06287 9210-90

E-Mail: info@laier.biz
Internet: www.laier.biz

Die Produktqualitat

Schon seit Jahren werden unsere Systeme von neutralen
und unabhdngigen Priifinstituten tiberwacht. Im Rahmen
der Qualitdtssicherung werden diese durch die Eigeniiber-
wachung aller Produkte unterstiitzt.

Die Laier-Warmeddamm-Verbundsysteme bieten fiir fast je-
den Anwendungszweck und Untergrund die optimale Lo-
sung. Dies wird durch die allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassungen belegt.

Gewahrleistung

Auf Grund unserer langjdhrigen Erfahrung bei Anwendung
und Verarbeitung sowie dem Langzeitverhalten unserer
WDV-Systeme rdumen wir eine 5-jdhrige Gewdhrleistung
auf Funktion und Haltbarkeit unserer Systeme ein.

Niederlassung

Gewerbepark Heideloh Tel.: 034956 312-0
Losnitz Mark 9 Fax.: 034956 616-28
06780 GroRzoberitz
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